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Diese Anleitung ist ein unentbehrlicher Ratgeber.

Niemand sollte die wertvolle Maschine benutzen

diirfen, ehe er sich nicht durch diese Anleitung

mit der Maschine und ihrer rationellen Arbeits-
weise vertraut gemacht hat.
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agijte, sorgfélcig_&ufbewahrén, denn noch oft wird
diese Anleitung wichtige Hinweise geben miissen.




Mit dieser
UNIVERSAL - RECHENMASCHINE

wird Thnen eine moderne Biiromaschine als
Arbeitshilfe gegeben. Sie soll Thnen lange
Jahre zur Seite stehen.

Bitte machen Sie sich an Hand dieser Anlei-
tung mit allen Mdglichkeiten der Maschine
vertraut, indem Sie Punkt fiir Punkt durch-
arbeiten. Die Miihe lohnt sich.

BADENIA
UNIVERSAL - RECHENMASCHINEN

werden seit 50 Jahren hergestellt. Hohe
Leistung und einfachste Bedienung waren

das Ziel, das in diesen Rechenmaschinen er-
reicht worden ist.

Unsere Rechenmaschinen arbeiten nach dem
Staffelwalzenprinzip. Durch Einstellen einer
Zahl auf der Tastatur werden Einstellridder so
verschoben, daB sie bei einer Umdrehung der
Antriebsachse von der Staffelwalze um die der
Zahl entsprechende Anzahl von Zihnen gedreht
werden. Ein Wendegetriebe lbertridgt diese
Drehung auf die mit einer sichtbaren Zahlen-
scheibe versehenen Riader des Resultatwerkes.
Beim Wechsel von Neun auf Null wird der
"Zehner" durch den Zehner-Mechanismus auf die
nichst hohere Stelle iibertragen. Durch ein
Wendegetriebe kdnnen die Radder des Resultat-
werkes im Plus - oder Minus - Sinn betdtigt
werden.

Wir bitten um sorgfdltige und verstdndnis-
volle Behandlung der Rechenmaschine. Sie
werden dann nie AnlaB zur Klage haben.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

fiir die Rechenmaschine Modell TEH 10

1. Allgemeine Anleitung zur Inbetriebnahme

der Rechenmaschine.

a) Volltastatur ist selbstkorrigierend,

d.h. ein eingestellter Wert kann jeder-
zeit durch einen anderen Wert iliberta-
stet werden. Werden versehentlich zwei
Tasten in einer Reihe gedriickt, so
zahlt immer der hdchste Wert. Erfordert
die Rechnung eine andere Unterteilung
der Volltastatur, so kann diese durch
Einlegekommas erreicht werden. Wahrend
des Ablaufes der Maschine darf die Ta-
statur nicht verdndert werden. Nullen
werden nicht eingetastet.

b) Hebel (11) ermdglicht die L&schung von

Hand sowie die automatische Ldschung
der Volltastatur, verbunden mit einem
Additions- bzw. Subtraktionsstopp. Die
Handloschung der Volltastatur erfolgt
durch Auslenken des Hebels (11) nach
rechts. Die automatische Loschung mit
Additionsstopp wird durch Verschieben
des Hebels (11) auf die Markierung "+"
eingestellt.

Plus- und Minustasten (12) und (13).

Die positive und negative Steuerung der
Maschine wird durch Betdtigen dieser
Tasten erreicht. Durch Tiefdriicken der
Plus- oder der Minustaste wird der
elektrische Antrieb ausgeldost. Steht
dabei Hebel (11) auf "x", so rechnet
die Maschine so lange, bis die Taste
wieder freigegeben wird, eine Uber-
schreitung der Kapazitdt oder der posi-
tiven bzw. negativen Werte eintritt.




Steht der Hebel (11) auf "+", so wird
nur jeweils eine Umdrehung freigegeben.

Transporttaste (10) 18st durch Tief-

driicken bei aufgezogenem Zihlwerk je eine
Zéhlwerkbewegung nach links aus und kann
durch Schieben der Taste nach vorn auf
den weiBen Pfeil mit der Plustaste (12)
und der Minustaste (13) gekuppelt werden.
Dadurch erfolgt bei Multiplikation und
Division der Transport automatisch je

um eine Stelle des Zihlwerkes.

Umsteuerhebel (9) fiir das Umdrehungs-

zahlwerk (4) hat drei Stellungen. Die

jeweilige Stellung ist neben dem Hebel
an den Markierungen auf der Deckplatte
ersichtlich.

1. griine Pfeile 3=: Umdrehungszihl-
werk (4) ist gleich-
laufend mit dem Re-
sultatwerk (3)

2, rote Markie- Umdrehungszdhlwerk
rung 3 : ist ausgeschaltet
3. entgegengesetzt Umdrehungszihl-
gerichtete werk (4) ist gegen-
weiBe Pfeilez®: ldaufig mit Resultat-
werk (3)

Beim Schalten von der 2. auf die 1.
Stellung ist es vorteilhaft, den Hebel
leicht nach links zu fihren.

Zadhlwerk besitzt einen Federzug und wird

mittels des Griffes (7) durch Ausziehen
nach rechts gespannt. Transport nach
links kann nur durch die Transport-
taste (10) schrittweise ausgeldst wer-
den. Filir die Loschung des Resultatwer-
kes und des Umdrehungszidhlwerkes dienen




g)

die Griffe (8). Das Zahlwerk ist wihrend
des Rechenvorganges verriegelt. Anderer-
seits verriegelt das Zahlwerk den Re-
chenvorgang bzw. die Plustaste und die
Minustaste, sofern es sich nicht in
einer Rechenlage befindet. Dem Rasultat-
und dem Umdrehungszihlwerk sind Kommas
zugeordnet, die sich durch Verschieben
leicht in jede gewlinschte Stellung
bringen lassene.

AnschluB3 an das Stromnetz. Die Maschi-

nen sind mit Universalmotoren fir
Gleich- und Wechselstrom ausgeriistet,
jedoch nur fiir eine Spannung bestimmt.

Man beachte, daB die Netzspannung der
auf dem Spannungsschild an der rech-
ten Seitenwand der Maschine angegebenen
entspricht und die Handkurbel abgenom-
men ist.

Vor Inbetriebnahme ist es ratsam, die
Drehzahl der Maschine zu priifen. Die
Kontrolle erfolgt durch Druck auf die
Plustaste (12) und Ablesen der wihrend
einer Minute im Umdrehungszihlwerk (4)
gezdhlten Umdrehungen. Die Drehzahl soll
nicht hdher als 400 bis 450 pro Minute
liegen.

) Bei Umstellung auf Handbetrieb ist zu

beachten: Die Handkurbel ist an der
Innenseite der Riickwand untergebracht
und durch Anheben derselben leicht zu-
gdnglich. Die Handkurbel ist so aufzu-
stecken, daB sie in der Grundstellung
senkrecht nach unten steht und sich bei
einem Drehversuch im Uhrzeigersinn nicht
drehen 14B8t. Erst jetzt wird die Kurbel
in Achsialrichtung angedriickt und mit-
tels der Rdndelschraube festgezogen.
Dadurch wird die Kurbel fiir Handdrehun-
gen frei, die Maschine ist auf Handbe-




trieb umgeschaltet. Die Plus- und die
Minustaste sind dadurch automatisch ver-
riegelt,

Eine Handkurbelumdrehung entspricht
einer Maschinenumdrehung. Die Umsteuerung
auf Plus und Minus erfolgt durch Bedie-
nen des Plus- und Minushebels (15).

i) Plus - Minus - Hebel (15) dient ledig-
lich zur Positiv- und Negativsteuerung
bei Handbedienung der Maschine.

Die vier Grundrechnungsarten.

Vor Beginn jeder Rechnung ist die Maschine
in Grundstellung zu bringen, d.h. samtli-
che Werke sind zu 16schen (auf Null zu
bringen) durch Betdtigen der Léschgrif-

fe (8) und seitliche Auslenkung des He-
bels (11) nach rechts. Der Zihlwerkschlit-
ten steht ganz links, Umsteuerhebel (9)
steht auf 3=.

Addition: Beispiel: 3,44

+ 18,95
+ 125450
+ O¢l5
£ 2250.00

= 2396,04

Der Hebel (11) steht auf "+".

Die Zanl 3,44 wird in die Stellen 1,2 und 3
eingetastet. Der Kommaschieber (5) wird
zwischen die 2. und 3. Stelle geschoben,
wobei sich automatisch das zweite Komma zum
besseren Ablesen der Tausender zwischen die
5. und 6. Stelle schiebt. Ein Druck auf die




Plustaste (12) oder bei Handbetrieb eine Um-
drehung der Handkurbel (14) bei Stellung

des Hebels (15) auf "+" bringt die Zahl in
das Resultatwerk (3) und 18scht sie in der
Volltastatur (1).

Die Zahl 18,95 wird jetzt in die Volltasta-
tur (1) eingetastet und durch Bedienen der
Plustaste (12) oder bei Handbetrieb durch
eine Kurbelumdrehung im Resultatwerk (3)
hinzuaddiert.

Bei der Zahl 123,50 und den folgenden Zahlen
werden die Nullen nicht getastet. Die im
Umdrehungszihlwerk (4) erscheinende Zahl
gibt die Anzahl der Posten der geldsten Auf-
gabe ane.

Sind Zahlen mit 3 und mehr Stellen hinter
dem Komma (Dezimalen) zu addieren, so wird
der Kommaschieber (5) von vornherein auf
die entsprechende Stelle eingestellt.

Zur besseren bzw. in anderer Art benctigten
Unterteilung der Tastatur kdnnen Einlege-
kommas verwendet werden.

Nach Beendigung der Aufgabe sind sdmtliche
Werke zu lOoschen.

Subtraktions Beispiels B25,05
13,05

810,00
50,45

.

Maschine in Grundstellung. Hebel (11) steht
auf "+,
Die Zahl 823,05 wird wie bei der Addition

eingetastet und durch Bedienen der Plus-
taste (12) oder bei Handbetrieb durch eine




Kurbelumdrehung bei Stellung des IHebels (15)
auf "+" ins Resultatwerk (3) gebracht.

Sodann wird die Zahl 13,05 eingetastet und
durch kurzen Druck auf die Minustaste (13)
oder bei Handbetrieb durch eine Kurbelum-
drehung bei Stellung des Hebels (15) auf
"_" yon der Zahl 823,05 abgezogen, so daB
das Ergebnis 810,00 im Resultatwerk (3) er-
scheint.

Sollen von diesen 810,00 weitere 50,45 ab-
gezogen werden, so geniigt ein Eintasten
dieses Betrages in die Volltastatur (1)

und ein Druck auf die Minustaste (13) oder
bei Handbetrieb eine Kurbelumdrehung bei
Minusstellung des Hebels (15). Im Resultat-
werk (3) erscheint das Resultat 759,55«

Wird Wert darauf gelegt, daB auch bei der
Subtraktion die Anzahl der Posten, welche
die Aufgabe enthdlt, im Umdrehungszdhlwerk
erscheint, so muB vor Beginn der Subtrak-
tion der Hebel (9) auf die gegenldufige,
dei. die 3. Stellung gebracht werden. Dazu
ist ndotig, daB der Hebel nach links ge-
driickt wird, da er bei senkrechter Bedie-
nung mit den anderen Funktionshebeln ge-
kuppelt ist.

Multiplikations Beispiel:
639 x 24 = 15 336

Maschine in Grundstellung. Hebel (11)
steht auf "x", Hebel (9) auf Stellung 1,
die Pfeiltaste (10) auf dem roten Punkt.

Der Zihlwerkschlitten wird am Griff (7)
um 2 Stellen nach rechts herausgezogen.
639 wird in die Volltastatur (1) einge-
tastet. Durch einen Druck auf die Plus-
taste (12) oder bei Handbetrieb durch




bis die richtige Ziffer im Umdrehungszahl-
werk (4) steht.

Fir geilibte Rechner, die den Rythmus der
Maschine bereits in sich aufgenommen haben,
so daB sie das Einlaufen der Ziffern ohne
Benutzung der Korrektur beherrschen, be-
steht die Moglichkeit, einen weiteren Vor-
teil der Maschine auszunutzen, nadmlich

den selbsttdtigen Zdhlwerktransport. Die-
ser wird durch Kippen der Transporttaste
(Pfeiltaste 10) auf das Pfeilzeichen vor-
bereitet und bei Betidtigung der Plus- und
der Minustaste ausgeldst und verkiirzt den
Ablauf der Multiplikation wesentlich.

Abgekiirzte Multiplikation:

Beigpiel: 639 x 498 = 318 222

Maschine in Grundstellung, Hebel (11) und
(9) und Pfeiltaste (10) wie vorstehend.

Der Zdhlwerkschlitten wird am Griff (7) um
3 Stellen nach rechts herausgezogen. Ein-
tasten der Zahl 639 in die Volltastatur (1),


























































